TXJP-1型

计量皮带秤使用说明书

唐山拓新电器有限公司

地址：河北省唐山市高新区创业大厦
邮编：063009
电话：0315-3851766
一  概述
计量皮带秤用于对皮带传输机上流过的散状物料作连续动态计量。是冶金、建材、矿山、码头、电力、化工、 医药、食品等部门实行现代化管理、节约能源、减轻劳动强度的必不可少的工具。电子皮带秤是一种智能化的数字式动态称重显示仪，由秤体、称重传感器、测速传感器和显示仪表四大部件组成。基本原理是物料重量通过秤体传递给称重传感器，变化为毫伏级电信号，再与测速传感器的皮带速度脉冲信号一起由显示智能仪表处理后进行累加显示。
主要性能指标如下：

皮带宽度： 500mm, 650mm, 800mm

计量精度：±1%。

电源电压：交流220V，频率50／60 Hz

拉力传感器量程：50kg

秤体倾斜角：≤25°
二  安装

1．秤体安装
1) 确定安装位置。秤体距皮带机入料位置和出料位置的距离不应小于四个托辊档距。

2) 在安装位置拆去皮带机两组托辊。

3) 将皮带秤放到安装位置，皮带秤托辊与两侧皮带机托辊距离相等。

4) 调整拉力传感器调节螺丝至中间位置，用秤垫调整皮带秤至适当高度。使皮带秤托辊高度与皮带机托辊高度成一直线，误差不大于2毫米。

5) 固定秤体四角螺丝。

6) 检查皮带秤托辊支架与皮带机无接触部分，且间距不少于1厘米。

2．测速传感器安装
1) 将测速传感器放到回程皮带上。

2) 将拖杆固定到皮带机横向支撑架上。

3．接线
1) 电源线采用普通线，0.5平方毫米以上即可。

2) 接速度传感器的信号线和接拉力传感器的信号线各采用一根0.2平方毫米4芯屏蔽线（型号RVVP 4 X 0.2）。中间不可以有接头。

[image: image1.wmf]t

3)接线端子如图1。

图1 皮带秤计量箱接线端子

端子1、2为交流220V输入。

端子4、5为计量箱提供给测速传感器的+12V电源。

端子6为测速传感器测得的脉冲信号，与电源共用地线GNDS。

端子7、8为计量箱提供给拉力传感器的+12V电源。

端子9、10为压力传感器测得的0~20mV压力信号。

注意：电源线与信号线不可一起走线。

4．静态调试
1) 在皮带机不动情况下，测量传感器输出电压，应在5-15 mV之间，如果过大或过小，应检查传感器是否被螺杆顶住或被锁紧，传感器是否损坏，接线是否正确。

2) 皮带机不动情况下测皮。

3) 分别在秤体左右侧放5kg、10 kg砝码，砝码的重心应和传感器侧托辊的中心线重合。分别记录下重量显示值，5 kg、10 kg砝码对应的显示数应为倍数关系，误差不应超过5%，否则应重新测皮。左右侧放砝码对应的显示数之差也不应超过5%，否则应检查秤体左右对称性，并检查传感器的一致性。

5．动态调试
1) 皮带转动下测皮。测皮结果与静态测皮的结果之差不应超过2mV，否则应检查托滚是否灵活平稳转动，皮带是否干净，托辊是否安装高度一致。

2) 如果空皮带运行时，有数据累加，则检查秤体是否异常，特别是托滚是否灵活平稳转动。

6．砝码标定
将10 kg 砝码放在秤体上，并左右对称，则5分钟内流过皮带秤的模拟实际重量为

模拟实际重量=10 kg  ( 皮带速度 (  0.3  (吨)

皮带速度由仪表显示
读记录仪表显示的这段时间的累积量，并与模拟实际重量值进行比较，如果有差距，则应该修正系数 K。

新系数 K = 原系数 ( 模拟实际重量值 ÷ 显示值

7．实物标定
如果精度要求较高，则可进行实物标定。

启动皮带，测皮，用铲车铲2-4吨料，放入料仓，当全部料经过皮带秤后读记录仪表显示的累积量，并与模拟实际重量值进行比较，如果有差距，则应该修正系数 K。

新系数 K = 原系数 ( 实际重量值 ÷ 显示值

三  操作说明
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1．仪表面版介绍

    计量箱面板

液晶显示器数据画面

2. 开机与关机

当计量箱接通电源后，电源指示灯亮，指示外部已为计量箱送电，此时计量箱内并未得电。将计量箱面板上的电源开关旋向“开”位置，计量箱内得电，液晶显示器亮，开始计量。将开关旋向“关”位置，计量箱断电，停止计量。

3. 测皮（测零位）

在数据显示画面或菜单画面按“2”键，画面显示

画面提示，现在的皮重为XXXX mV，应在皮带上无料且转动情况下进行，按回车键开始测皮，此时画面显示

画面显示当前正在测皮，当前皮带重量mV，并提示测皮进行了多少时间（秒），此时，按回车键结束测皮，系统提示新测得的皮重（零位），按回车键回到数据显示画面。
正在测皮过程中，按“<”可中止测皮，本次测皮数据作废。
为了使测皮（测零位）更加准确，建议测皮时间为皮带运行一周时间的整倍数。
4. 标秤

在数据显示画面或菜单画面按“3”键，画面显示

画面提示，现在的系数为XX.XXX，按回车键开始标秤，此时画面显示


画面显示当前正在标秤，当前累积料量为多少公斤，并提示标秤进行了多少时间（秒），此时，应在皮带上均匀放入一定的物料，待物料流过程体后，按回车键结束标秤，系统提示

将人工称得的物料重量输入后，系统提示

其中新系数为新标秤得到的系数。按回车回到主画面。

新系数与老系数存在如下关系

新系数 K = 原系数 ( （实际重量值 ÷ 显示值）

标秤过程应进行多次，称得的重量与显示的重量接近时表明标秤比较准确，新系数与原系数接近也表明标秤比较准确。
5. 清零

在数据显示画面或菜单画面按“4”键，画面提示输入密码，输入123456后，显示累计量是否清零，按回车确认清零，按其它键不清零。清零后累计量返回零值。

6. 设定

平时测得的皮重和系数应人工纪录，若计量仪表存储的数据丢失，可进行输入。在数据显示画面或菜单画面按“5”键，画面显示设定菜单。


菜单中分别显示了零位和系数的大小，AB表示当前通讯状态，用于调试。

7. 仪表辅助诊断

在数据显示画面或菜单画面按“6”键，画面提示故障信息。第一行提示故障现象，第二行提示故障原因，第三行提示解决方法。

由于故障原因错综复杂，仪表辅助诊断功能只能作为辅助查找问题的手段，应结合实际情况判断故障的真正原因。

四  故障检测与维护

1．通过数据画面分析故障

正常运行时，数据画面显示了累计量、流量、速度、重量和零位。流量显示了物料每小时流过的吨数，速度显示皮带带速，重量显示拉力检测信号放大后的电压值，范围为0~5000mV，零位显示测皮得到的压力信号放大后的电压值。重量显示减去零位反映了皮带上的物料重量。物料重量与速度的积与流量成正比。流量的积算得累计量。

1) 测速故障

若皮带转动，而速度显示零，或速度显示不稳定，则速度检测有问题。

2) 重量检测故障

重量显示范围为0~5000mV，一般不低于2000mV，不大于4500mV。若重量显示零或太小，则压力检测有问题。若压力太大，应检查拉力传感器过压损坏现象。

3) 零位不准

无料时，重量显示应等于零位，但由于皮带的不均匀性，皮带空转时，重量值在零位附近摆动，流量也在零附近摆动。由于流量正负抵消，累计量不应有累计现象。若累计量有明显的累计现象，可能测皮存在误差，请测皮。若测皮后，仍存在累计现象，检查皮带是否严重不匀、接头等问题。

有料时，重量显示应大于零位，流量显示大于零，累计量增加。若重量显示等于零位，可能零位错，应重新测皮。

4) 零位不准的原因

· 操作错误或不合理。如测皮时间过短，测皮时间不是皮带整圈的倍数。

· 皮带秤上的积尘。

· 温度变化使拉力传感器信号产生漂移。

解决积尘产生零位不准的办法是定时测皮，特别是刚安装皮带秤后，积尘较快，应及时测皮。对于有条件的单位，应定时清扫秤体。

2．测速故障检测

1) 检查测速装置是否完好，接线是否断裂。

2) 测计量箱接线端子4、5提供的测速电源是否为12V。

3) 测速轮慢速转动时，测计量箱接线端子6与5的测速信号是否高低电平交替变化。如无，测速传感器或引线问题；若有，计量箱仪表故障。

3．测压故障检测

1) 检查秤体及拉力传感器装置是否完好，接线是否断裂。

2) 测计量箱接线端子7、8提供的测压电源是否为12V。

3) 测计量箱接线端子9与10的测压信号是否为5~15mV信号，并随着秤体施加压力，信号是否变化。若信号范围合理，且随之变化，进行静态调试（见二、4 静态调试）。

4) 若信号为零，可能线路损坏；若信号不为零，但太小或太大，检查秤体是否存在挤压，吊装损坏。或通过静态调试确定那只传感器故障。

5) 放大扳放大倍数为250倍，既

重量显示 = 压力信号 ( 250
若不存在上述关系，则放大电路故障。

五．使用注意事项

1． 确保安全，禁止在皮带机运行时处理故障。

2． 清扫秤体，应进行一次测皮。
3． 定期测皮，特别是下雨后，气候变化后，皮带机大修后。
4． 定期实物标定。
附录

通讯协议格式如下

    累计量通讯
上位机发　#BBA回车

其中：#为定界符；BB为本站地址，ASC码表示；A为符号”A”；#为数据，ASC码表示。回车为16进制0DH

本站返回　>########.###回车 

其中：>为定界符，#为数据，ASC码表示。

流量通讯

上位机发　#BB回车

本站返回流量　> #####.###回车

通讯状态AB意义

其中A的意义为：

F：有接受中断

-：无接受中断

B的意义为：

*：收到正确数据

?：格式错

@ ：收到本地地址   
.：收到非本地地址

    x：校验错 

O：收到本地地址，且未发现格式错，可能没有合法数据

    -：没有收到定界符和回车

按3键，可设定本站地址、波特率及是否校验。

电子皮带秤标定方法
常用的电子皮带秤的标定方法有挂码标定、链码标定与实物标定三种。挂码标定、链码标定和实物标定。挂码标定方法的优点是简单易行,费用少；其缺点是标定的精度比较低(约为±1.5％)，搬动砝码的劳动强度大，因此,一般只能作为辅助标定，或作为新安装电子皮带秤的初步调试用。链码标定是一种模拟电子皮带秤每米皮带流量的标定方法，优点是简单易行，准确性高；其缺点是需要特定链码。实物标定方法的优点是准确性高；其缺点是要求条件高，劳动强度大，因此，只适合于条件允许的环境。
一  砝码标定法
步1, 两托辊皮带秤，在皮带秤两托辊正中间下个吊一砝码。四托辊皮带秤，在传感器下个吊一砝码。

步2，开动皮带。

步3，记录某一时刻的累积量，开始计时。

步5，运行一段时间
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后，停止计时，记下此时的累积量。

    （注意：运行时间一般不少于5分钟，时间越长，读数误差越小。时间是皮带运转一圈的整倍数，有利于减小皮重引起的标定误差。）

步6，计算该段标称时间T的显示累积量

      显示累积量=停止计时累积量-开始计时累积量

步7，按下式求计算累积量
[image: image2.wmf]W

，单位Kg。

1、两托辊皮带秤：
    情况1：若皮带秤托棍到两侧传送带托辊的间距相等
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其中：F：砝码重量，单位Kg。


[image: image4.wmf]v

：皮带速度，单位m/s,可从仪表上读出。

     
[image: image5.wmf]1

L

：皮带秤传感器侧皮带秤托辊到输送带托辊的间距，单位m。


[image: image6.wmf]2
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：皮带秤两托辊的间距，单位m。
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：标秤运行时间，单位s。

情况2：若皮带秤托棍到两侧传送带托辊的间距不相等
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其中：
[image: image9.wmf]3

L

：皮带秤轴侧输送带托辊到皮带秤托辊的间距，单位m。

2、四托辊皮带秤：(皮带秤托辊间距为1m)
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其中：F：砝码重量，单位Kg。


[image: image11.wmf]v

：皮带速度，单位m/s,可从仪表上读出。

     
[image: image12.wmf]3
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：分别为皮带秤托辊到相邻输送带托辊的间距，单位m。

      
[image: image13.wmf]t

：标秤运行时间，单位s。

步8：计算新系数

      新系数=原系数*计算累积量/显示累积量

步9：将新系数输入仪表中。

二  链码标定法
步1, 在皮带秤上拖放链码。

    （注意：链码接触皮带处应超出皮带秤两侧托辊各一米。砝码太轻影响标定精度。）

步2，开动皮带。

步3，记录某一时刻的累积量，开始计时。

步5，运行一段时间后，停止计时，记下此时的累积量。

    （注意：运行时间一般不少于5分钟，时间越长，读数误差越小。运行时间较短时，按照皮带运转一圈的整倍数有利于减小皮重引起的误差。）

步6，计算该段标称时间T的显示累积量
      显示累积量（Kg） = 停止计时累积量 - 开始计时累积量
步7，通过如下计算得计算累积量
      W=M*S*T （Kg）

其中：M：为每米链码重量Kg/m。

S：皮带速度，m/s,可从仪表上读出。

步8：计算新系数 

      新系数=原系数*计算累积量/显示累积量
步9：将新系数输入仪表中。

三  实物标定法
见说明书
液晶显示器
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电源指示灯
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